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evenue ropidement fo référence lors de sq première porution, cette deuxième
édition - octuolisée des plus récentes données technologiques - répond
qux nouvelles ottentes environnementoles {Grenelle de I'Environnement,

Meilleures Technologies Disponibles, Nouvelles dispositions réglementoires).
' les polluonts et Jes techniques d'épurotion des fumêes, ouvroge exhoustif

ei protique, troite d'une port des polluonts contenus dons les fumées des unités de
koitement et vqlorisotion thermique des déchets et, d'ouhe port, des techniques
permettont leur dépollution. ll est constitué de deux ensembles de monogrophies très

slructurées :

polluonts
{1 6 composés ou fomille de composés}

. coroctéristiques physico-chimiques

. coroctéristiques thermiques

. sources de formqtion

. méconismes de formotion

. voleurs et prescriptions réglementoires
! gomme de concentrctions émises
. effets sur l'environnement et lo sonté
. émissions dons I'otmosphère

De plus, une portie spécifique sur les méthodes de mesures et d'onolyses des
polluonts vient compléter ces monogrophies.

Outre les |echniques utilisées octuellement, I'ouvroge inclui égolement :

. les procédés oppliqués qux fumées industrielles et odoptobles oux fumées issues

du troitemenf et de lo volorisotion thermique des déchets ;

r les oxes de développement de nouvelles technologies.

Lo rigueur des données présentées, lo clorté des fiches réolisées, lo pertinence des
illushqtiorls font de ce livre réolisé sous lo direction de I'ossociotion RECORD un

outil professionnel répondont qvec efficociié oux questions des personnes impliquées
dons le troilement et lq volorisotion thermique des déchets, mois égolement des
professeurs et étudionts des cursus spéciolisés en Environnement et Développement
dursble.

techniques d'êpurotion
(16 procédés ou fomilles de procédés!

. descriptif du procédé
r présentotion fechnologique
. noture des réoctifs

" . efficocité selon différents polluonts
. noture des résidus produiis
. performonces du procédé
r ovonfoges, inconvénienls, conkointes
. perspectives de développement
. références de construcieurs
r présentotion d'instollotions
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